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自動車用板材(高張力鋼、ステンレス、アルミ)
　　　　　　の採用動向調査 2004年版

《 内 容 見 本 》

　板材加工は、技術の発展と自動車業界を始めとする多方面での応用により長い間、量産品モノづくり
の花形技術であった。しかし、長期に渡る需要低迷に加え、海外製品の輸入増加などにより我が国の板
材加工の規模は右肩上がりから下降に転じ、極めて厳しい状況にある。そのような状況のなか、自動車
産業においては安全・環境対策や低コスト化への対応などから、高張力鋼板やステンレス、アルミなど
軽量材料への素材転換が進められているほか、ハイドロフォーミング（液圧成形）、テーラードブラン
ク工法といった新たな加工法を応用した部品の採用が拡大するなど、材料及び加工技術面において新た
な取り組みが業界全体で展開されている。
　本調査資料は、自動車産業を支える板材産業の現況を環境対策などによって採用が拡大している軽量
板材に焦点をあててみていくほか、その板材を使用した部品の特徴と最近の技術動向、部品別の採用状
況、素材転換の動向についても詳しくみていきます。また、自動車メーカーをはじめ、グループ／独立・
協力部品メーカー各社における軽量板材を使用した部品の生産状況（生産品目、生産規模、保有設備な
ど）を調査・整理しています。貴社にて是非ご利用いただけますようお願い申し上げます。

発 刊 に あ た り

自動車メーカー、部品メーカーにおける
　軽量板材の生産品目、生産規模を徹底解明！

メ ー カ ー 名 成形方法 生 産 品 目
生 産 規 模
（ 月 間 ）

材料調達量
( 月 間 ： t)

原 材 料 調 達 先

アスカ(株) 深 絞 り フロント＆ 5,000台分 － 三菱自動車から
センターピラー の支給材

サ イ ド シル 、他 5,000台分 鋼材メーカー
絞 り リ ヤ ロ アア ーム 3,000台分

(株)アンセイ 絞 り ﾌｰﾄﾞﾗｯﾁ／ｽﾄﾗｲｶｰ 35万台分 30t 新日本製鐵
のベース、他

久野金属工業(株) 曲 げ ｳｲﾝﾄﾞﾚｷﾞｭﾚｰﾀｰﾘﾝｸ － － 納入先からの
関連部品 支給材、他

絞 り ｴｱﾊﾞｯｸﾞｲﾝﾌﾚｰﾀｰ
ｹｰｽ、他

サンワ(株) 曲 げ ラバーダンパ 2,500個 4t ＪＦＥスチール
ブラケット

(株)ティムス 曲 げ ド ア ヒ ン ジ 30万個 100t ＪＦＥスチール
ド ア チ ェッ カー

精密抜き ラ チ ェ ッ ト 4万個
内海工業(株) 曲 げ スタビライザー 6万個 6t～9t メタルワン

用ブラケット
難波プレス工業(株) － シートフレーム － － －

(開発中)
サイドパネル

(開発中)
パジェロ製造(株) 絞 り サイドシル 112t 203t 新日本製鐵

インナー ※超高張力鋼
そ の 他 車体 部品 91t
フ ー ド パ ネ ル 76t 505t ＪＦＥスチール　
フロントドア 105t 住友金属工業、他

アウター
リヤドアアウター 85t
フロントフェンダー 85t
そ の 他 車体 部品 154t

(株)パブコ ブランク フロント 1,400個 1t 神戸製鋼所
ピアス スチフナー

ピ ア ス リ ヤ ス チフ ナー 2,800個
ブランク
フォーム

(株)半谷製作所 曲 げ リヤクロスメンバー 3,000台分 1,800t 三菱商事、他
NO7クロスメンバー
バックボーン 500台分

リインホース
フロントクロス
メンバーフロント

絞 り ロ ア ア ー ム 3,000台分
ス テ ー －
トーコントロール

アーム
キャリアヒンジ

リインホース

高張力鋼・超高張力鋼

第Ⅳ－７表　三菱系企業の材料別プレス部品生産状況と材料調達(1)

成形 方法 生 産 品 目
生 産 規 模

（ 月 間 ）

材料調達

量

(月間：t)

原材料調達先

(株)ヒラタ 深 絞 りリ ヤ フ レ ー ム 50万本 4,000t(ﾃｰﾗｰ 新日本製鐵
ﾄﾞﾌﾞﾗﾝｸ材を ＪＦＥスチール
含む) 住友金属工業

張 り 出 しサイドフレーム 10万本 1,000t ※超高張力鋼製
新日本製鐵
ＪＦＥスチール
住友金属工業

(株)本郷 絞 りフロント 5万個 1,800t(ﾃｰﾗｰ 新日本製鐵
サイドフレーム ﾄﾞﾌﾞﾗﾝｸ材を

含む)
(株)丸順 絞 りピ ラ ー 類 5,000個 － ホンダからの支給材
八千代工業(株) 深 絞 りフロントピラー 6,000台分 20t スチールセンター

インナーパッチ (980MPa級) ※超高張力鋼
深 絞 りセンターピラー － 650t スチールセンター

スチフナー 440MPa級
フ ォ ー ム ﾌﾛﾝﾄﾋﾟﾗｰｱｯﾊﾟｰ 200t

／ﾛｱｽﾁﾌﾅｰ 590MPa級
ルーフサイド 300t

スチフナー 780MPa級
サイドシル 150t

スチフナー
フロントフロア
クロスメンバー

三
菱
系
三菱自動車(株) 絞 りフロントフード － 1万2,000t ＪＦＥスチー

ル
他 パネル 新 日 本 製 鐵
フ ェ ン ダ ー 住友金属工業
フロントサイド

フレーム
フロントサイド
メンバーリヤ

フロントフロア

グループ・メーカー名

第Ⅰ－２表　グループ別高張力鋼製プレス部品の生産状況と材料調達⑸

ホ

ン
ダ

系

所作製○○社会式株　
市屋古名］社　　本［ 　〒　　　　　　　○○○○○○○○○ 064 － ○○○○ 　電　　　　 250 － ○○○ － ○○○○

］金本資［ 3億 006 　　　　円万 　］者表代［　 ○　○　○　○ ］数総員業従［　　　 　 204 名　

プ
レ
ス
部
品

生 量産生／目品産
( 料材 ･ 法方形成 )

間月／プンラクスーホ、）形成り絞、げ曲・鋼力張高（トッケラブ 001 レンテス（個万
）形成げ曲・ミルア（類ーバカ・スーケ、）形成げ曲・ス

量達調料材
）　先達調　（

間月／鋼力張高 t008,2 間月／スレンテス、）所鋼製戸神、業工属金友住（ t52 製新日（
）社各ーカーメ鋼鉄（ミルア、）スレンテス金住鐵日新、鋼

先　入　納 社各ーカーメ車動自で由経ーソンデ、車動自野日、ツハイダ、車動自タヨト

生

産

体

〒　　　　　　○○○○○○○○○○県知愛＝場工○○　 444 － ○○○○ 　電　　 4650 － ○○ － ○○○○

地敷（名場工 / ）屋建 ）数台（備設形成 目　品　産　生
○○　　 場工

（ 005,3/002,6 ）
スレプ送順 t002 ～ t011 、 t002 トッボロ送搬速高

スレプグンミーォフ、ンイラスレプ
ーケ、プンラクスーホ、トッケラブ

類ーバカ・ス
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◆ 申 込 方 法

自動車用板材(高張力鋼、ステンレス、アルミ)の採用動向調査 2004年版

〈　キ　リ　ト　リ　〉

※１ヶ月間の無料見本誌送付を希望　［　　　　　］

○チェック自動車産業レポート
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◆第Ⅰ部では、最新の統計データを用いて自動車用板材の全般的な動向を解説するとともに、軽量材料の高張力鋼板（超
高張力鋼、テーラードブランク材も含む）、ステンレス鋼板、アルミ鋼板についてはそれぞれの現況と適応部位などを明ら
かにします。また、自動車部品の生産に使われるプレス設備、加工方法についても報告しています。
◆第Ⅱ部では、高張力鋼、ステンレス、アルミの特性に加え、各板材及び鋼管を使用した軽量プレス部品の採用状況をみ
ていくほか、材料ごとに自動車メーカー及びグループ企業、独立系・協力メーカー各社におけるプレス部品の生産状況と材
料調達状況を一覧表に整理しています。
◆第Ⅲ部では、自動車メーカーごとに軽量プレス部品の採用状況、内製化状況（成形担当工場、保有設備、生産品目など）
に加え、プレス材料（高張力鋼、ステンレス、アルミ）の調達状況、グループ企業における軽量プレス部品の生産状況と材
料調達などについて調査・報告しています。
◆第Ⅳ部では、独立系・協力部品メーカー各社の軽量プレス部品の生産状況（生産品目、生産実績、成形担当工場、保有
設備など）を詳報するとともに、使用材料別での生産状況と材料調達状況を一覧表に整理しています。
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